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LA ENERGIA
EN ARGENTINA? N



e GAS

e PETROLEO

. TIBLES ENERGIAS
e CARBON iy ) RENOVABLES
, .

VECTOR ENERGETICO é HIDROGENO

NECESITAMOS HERRAMIENTAS PARA ALMACENAR
ESTA ENERGIA CUANDO HAY PRODUCCION, PARA SER
UTILIZADA CUANDO NO ESTA DISPONIBLE EL RECURSO.

e SOL

e VIENTO

e MAREA Y OLAS

e CALOR
GEOTERMICO

e BIOMASA




éPOR QUE
Es el elemento mas abundante de la corteza terrestre.
N OS I M Pp RTA ////////// Se encuentra formando compuestos. No es toxico. ’
ELECTROLISIS
E L H I D ROG E N 0? Puede producirse a partir de materias primas
/ renovables y no renovables.

Libera gran cantidad de energia :39,4 kWh/kgH2 respecto a 131
/ kWh/kg de combustible fosil.

//////_///// ﬁ:m-?-t:/i%i?gl)ingia :HZO +Energia

w/ Puede estar disponible sin restricciones geograficas.

m No es una fuente primaria de energia.
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PRODUCCION
DE H, (GRIS)

El 95% de la demanda actual de H, a nivel mundial
se produce a partir de combustibles fosiles
(principalmente gas natural)

Proceso de produccién: reformado de metano con Vapor

vapor
3H,

Reform
CH, +

ia)

Despla
CO +H,

Con 1ton de gas natural se obtiene ~240 kg de H, (gris).
Se destina a la produccidon de amoniaco (~50%)y metanol

(~40%)

Es posible utilizar derivados de la biomasa
como materia prima de este proceso




POTENCIAL DEL H, VERDE
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POTENCIAL DEL H, AZUL
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/ 3% del Gas Natural

(Gasoducto 1 {
del Noreste Argentino) ( N
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A Chile / =
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48% del Petrlen
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Fuente: Secretaria de Energia, Argentina; Sigal et al. Int. J.Hydrogen Energy 39 (2014) 8204-8214




ESTRATEGIAS

PARA REDUCIR
LAS EMISIONES DE C02 Capturar y almacenar el CO, (almacenamiento

geoldgico, materiales para construccion, carbonatos,
otros usos en la industria)

Reemplazar los combustibles fésiles: Energias renovables

Capturar y reutilizar el CO,

-~ -

Precurso_rés dela
Fertilizantes Plasticos industria quimica Combustibles
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ECUALES SON ALGUNOS DE LOS TEMAS EN LOS QUE TRABAJAMOS
EN FISICOQUIMICA DE MATERIALES EN EL CENTRO ATOMICO?

Reformado

PRODUCCION DE H,
C,H;OH +3H,0 =2CO0, +6H,

© ALTA SELECTIVIDAD )
© BAJATEMPERATURA DE OPERACION
. EVITAR DEPOSITOS DE CARBONO
Catalizador Ru(2%)/Ce_ Zr, .O. durante el reformado § & A|TA ESTABILIDAD EN SERVICIO

08 - Qx5 - R
de etanol con vapor con alta actividad y selectividad
aH
2

R
»
Diéxido de carbono +

Hidrégeno




¢CUALES SON ALGUNOS DE LOS TEMAS EN LOS QUE TRABAJAMOS
EN FISICOQUIMICA DE MATERIALES EN EL CENTRO ATOMICO?

CAPTURA DE CO, OLIVINA:
l l “ MINERALIZACION

Li,SiO,
& ALTA CAPACIDAD DE CAPTURA
Li,CO; /1 R "'A'S'2°6 - o © ALTA SELECTIVIDAD A CO,

© BUENAS VELOCIDADES (P, T)
© REVERSIBILIDAD

“ BAJO COSTO/DISPONIBILIDAD




¢ECUALES SON ALGUNOS DE LOS TEMAS EN LOS QUE TRABAJAMOS
EN FISICOQUIMICA DE MATERIALES EN EL CENTRO ATOMICO?

APTURA Y CONVERSION DE Co,

Fuentes Gas libre
renovables ) Energia renovable Etapa 1: de CO,
,. © ALTA CONVERSION Y almacena H,

@ ALTA SELECTIVIDAD AL y/ - H, \
PRODUCTO DESEADO | Material con

© BAJO COSTO funcion dual |——

@ LARGO CICLO DE VIDA/ COG”“N :""H‘ ) CHyHO
REGENERACION -

Etapa 2:
Reduce CO,
e
H,0
€

CH, (recicla)




Procesos
industriales: status



ONCLUSIONES
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La mayor parte del hidrégeno utilizado en la industria
se produce a partir de combustibles fosiles

El hidrégeno azul constituye una oportunidad: permitiria
contar con plantasindustriales adecuadas para la demanda
corto/mediano plazo

El hidrdgeno azul podria acompafar la maduraciéon de las
tecnologias asociadas al hidrégeno verde

Las tecnologias de captura y conversion de CO, posibilitaran
la integracion de la energia de origen fdsil y su transicion
hacia la descarbonizacién

Argentina y Rio Negro tiene la oportunidad de valorizar sus
recursos en el mercado del hidrogeno (energia renovable +gas
natural/gasoductos)



CADENA DE VALOR DEL H, RENOVABLE Y DE BAJAS EMISIONES
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Fuente: https:/www.aop.es/
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